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Patentansprilche 

( Verfahren zum dichten Verbinden der parallel zueinander 
Vangeordneten Kanten von Kunststof fplatten, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kanten (18, 20, 22) in mlndestens eine 
U-f3rmige oder V-f5rmige Kammer (13, 14, 15, 16) eines Ver- 
blndungsproflls (8, 10, 12) gestellt werden und daB diese 
Kammer (13, 14, 15, 16) mit einer VerguBmasse (30) vergossen 
wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB eine 
VerguBmasse verwendet wird, die mit dem Material der Kunst- 
stof fplatten und des Verbindungsprof ils eine feste Verbindung 
eingeht . 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet, daB als 
VerguBmasse Polyurethan oder Polyester und als Material der 
Kunststof fplatten und des Verbindungsprof ils PVC hart ver- 
wendet wird. 

4. Verbindungsprof 11 zum DurchfUhren des Verfahrens nach 
Anspruch 1, gekennzelchnet durch mehrere Kammern (13, 14, 15,16) 
deren Anzahl gleich der Anzahl der dicht zu verbindenden 
Kunststof fplatten (2, 3, 4) 1st. 

5. Verbindungsprof 11 nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet, 
dafi die Symmetrleebenen der Kammern einander parallel 

sind (Fig. 3 und 4) . 

6. Verbindungsprof il nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Symmetrieebene jeder einzelnen Kammer parallel ist zu 
der Ebene, in der die ihr zugeordnete Kunststof fplatte liegt 
(Fig. 7 und 8). 
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Anmelder: Friedrichsfeld GmbH, Steinzeug- und Kunststof fwerke 
6800 Mannheim-Friedrichsfeld 

Verfahren zum dichten Verbinden von Kunststof fplatten und hierzu 
verwendbare Verbindungsprof ile 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum dichten Verbinden der 
parallel zueinander angeordneten Kanten von Kunststof fplatten. 

Es ist bekannt, Kunststof fplatten in ihren Kanten miteinander 
zu verkleben oder zu verschweiflen, um beispielsweise Kunststoff- 
behaiter in runder oder eckiger AusfUhrung herzustellen oder urn 
die Betonschutzplattierungen von Betonbecken in ihren Kanten 
miteinander zu verbinden. 

Die bekannten Klebeverfahren oder SchweiBverfahren sind auf der 
Baustelle nur schlecht a'nwendbar. Das unmittelbare Verkleben oder 
Verschweiflen der Kanten miteinander erfordert eine hohe Arbeits- 
genauigkeit, die am Bau selten elnzuhalten ist. Auch mils sen die 
miteinander verklebten Kanten mittels einer Spannvorrichtung bis 
zur Aushartung zusammengehalten werden, d.h. eine zusMtzliche 
Spannvorrichtung ist erforderlich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein besonders einf aches, 
auf der Baustelle anwendbares Verfahren zum dichten Verbinden 
der parallel zueinander angeordneten Kanten von Kunststof fplatten 
anzugeben, wobei grofie Toleranzen UberbrUckt werden und die 
Verwendung von Spannvorrichtungen Uberfliissig ist. 
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Diese Aufgabe wird erf indungsgemMB dadurch gelttst, daB die 

Kanten der Kunststof fplatten in mindestens eine U-fcJrmige 
oder V-formige Kammer eines Verbindungsprof iles gestellt werden 
und daB diese Kammer mit einer VerguBmasse, vorteilhaft Poly- 
urethan Oder Polyester, vergossen wird, welche VerguBmasse sich 
mit dem Material der Kunststof fplatten und des Verbindungspro- 
fils gut verbindet; vorzugsweise bestehen die Kunststof fplatten 
und Verbindungsprof ile aus PVC hart. 

Durch hinreichend weite Ausbildung der U- oder V-fOrmigen 
Kammer (n) kSnnen groBe Toleranzen ttberbriickt werden. Die An- 
wendung einer VerguBmasse 1st ein dem Bauarbeiter vertrauter 
Arbeitsgang, der keine besonders geschulten Fachkrafte erfordert. 
Die Anwendung einer Klemmvorrichtung, die beim Kleben oder Ver- 
schweiBen erforderlich w3re, ist beim VergieBverf ahren nicht er- 
forderlich. Moglichst kurze AushSrtzeiten der VerguBraassen sind 
den Verhaitnissen anpafibar. 

Vorteilhaf terweise bildet man das Verbindungsprof 11 derart aus, 
daB filr jede Kunststof fplatte eine gesonderte Kammer vorhandon 
ist. Hierdurch wird es moglich, das Verbindungsprof il zunSchst 
mittels eines ersten VergieBvorganges mit einer ersten Platte 
zu verbinden und dann, in einem weiteren VergieBvorgang oder in 
weiteren VergieBvorgMngen, eine weitere Platte oder mehrere 
weitere Platten dicht mit der ersten Platte zu verbinden. 

Bei Verwendung mehrerer Kammern liegen deren Symmetrieebenen 
vorteilhaft zueinander parallel; es ist dann nicht erforderlich, 
die Stellung des Verbindungsprof ils zwischen den einzelnen Ver- 
gieBvorgangen zu verandern. 

Andererseits kann es auch vorteilhaft sein, wenn die Symmetrie- 
ebenen der einzelnen Kammern miteinander einen Winkel ein- 
schlieBen; liegt die jeweils einer Kammer zugeordnete Platte 
genau in der Symmetrieebene dieser Platte, so ist ein Ausrichten 
dieser Platte beim Abkanten nicht erforderlich. 
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Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnungen genauer 
erlautert, welche in perspektivischer Darstellung zeigen: 

Fig. 1 und 2 die Verbindung zweier, miteinander einen rechten 
Winkel bildender, Kunststoffplatten mittels eines Winkelprof ils, 
das nur eine einzige U-fOrmige Kanuner aufweist, 

Fig. 3 eine Verbindung ahnlich der der Fig. 1 und 2, wobei jedoch 
das Verbindungsprofil zwei U-fflrmige Kammern aufweist, 

Fig. 4 die Verbindung dreier Kunststoffplatten mittels eines 
Verbindungsprofils, welches drei U-fOrmige Kammern aufweist, 

Fig. 5 die Verbindung zweier Platten, die einen von 90° abwei- 
chenden Winkel miteinander einschlieflen. 

Fig. 6 die Verbindung zweier Platten, welche in einer Ebene 
liegen, die zur Symmetrieebene des Verbindungsprofils senkrecht 
steht , 

Fig. 7a und Fig. 7b die Verbindung zweier Platten, die in 
parallelen Ebenen bzw. in einer Ebene liegen, wobei die Platten 
jcwcils in der Symmetrieebene der ihr zugeordneten Kammern den 
Verbindungsprofils liegen, 

Fig. 8a und Fig. 8b die Verbindung zweier, miteinander einen 
rechten Winkel bildender, Kunststoffplatten mittels eines Ver- 
bindungsprofils, dessen beide Kammern zu den Ebenei symmetrisch 
sind, indenendie beiden Kunststoffplatten liegen, 

Fig. 9 die Verbindung mehrerer Platten mittels eines Verbindungs- 
profils, welches eine runde Zentralkammer und vier V-formige 
Kammern aufweist, sowie 

Fig. 10 ein Betonbecken, dessen Betonschutzplattierung eine Ver- 
bindung gemSB Fig. 2 aufweist. 
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Gem£B Fig. 1 weist das Verbindungsprof il zwei U-Schenkel 8 und 1o 
auf, die miteinander durch einen Boden 12 verbunden sind und eine 
U-fonnige Kammer 14 einschlieBen. In diese U-fdrmige Kanuner 14 
greifen die Kanten 18 und 20 der Kunststof fplatten 2 und 4 
ein. Die Abstclnde zwischen den beiden Platten 2 und 4 und den 
U-Schenkeln 8 und 10 sind so groB, daB auch groBere Toleranzon 
Uberbriickt werden konnen. Nach dem Einfiihren der Kanten 18 und 20 
ist die Kammer 14 rait einer VerguBmasse 30 vergossen, die durch 
Punkte angedeutet ist. 

Fig. 2 zeigt die Verbindung von Betonschutzplattierungen. Dicse 
weisen Verankerungsrippen 23, 24, 25, 26 und 27 auf, welche 
dazu dienen, diese Betonschutzplattierungen 2 und 4 im Beton zu 
verankern. Weiterhin ist eine Klemraleiste 28 gezeigt, welche 
der Verbindung benachbarter Betonschutzplattierungen 2 dient. 

GeraaB Fig. 2 ist die Weite der U-fttrmigen Kanuner 14, d.h. der 
lichte Abstand zwischen den U-Schenkeln 8 und 10, derart be- 
messen, daB die Einflihrung der Kanten 18 und 20 der als Beton- 
schutzplattierungen ausgebildeten Kunststof fplatten 2 und 4 
sowie der Verankerungsrippen 24, 26 und der Klemmleiste 28 nicht 
behindert ist. 

Die horizontale Kunststof fplatte 4 wurde vor dem Einsetzen in 
die U-formige Kammer 15 vorbereitet: 

a. Die Verankerungsrippen 23, 25 und 27 wurden lm Bereich der 
Kante 20 weggefrflst, 

b. diese Kante wurde um 90° umgebogen in die in Fig. 2 darge- 
stellte Stellung. Die Breite des umgebogenen Bereiches ist ge- 
ringer als die Hone des U-Schenkels 8, so daB zwischen der 
Kante 20 einerseits und dem Boden 12 andererseits ein Spalt 
verb] eibjt . 



Kanten 18 und 20 der 



2939678 



-6- 

Fig. 3 zeigt, ebenso wie Fig. 1, die Verbindung einer verti- 
kalen Kunststof fplatte 2 mit einer horizontalen Kunststoff- 
platte 4. Das VErbindunosprof il weist jedoch zwei U-f6rmige 
Kammern 14 und 15 auf, die- je einer Kante der beiden Platten 
zugeordnet sind.Oies erm&glicht es beispielsweise, zunSchst 
die horizontale Kunststof fplatte 4 mit ihrer Kante 20 in die 
U-Kammer 15 einzufvigem und diese Kammer 15 zu vergieBen; nach 
Ausharten der VerguBmasse der Kammer 15 wird die vertikale 
Kunststof fplatte 2 in die zweite Kammer 14 gesteckt und wiederum 
mittels einer VerguBmasse befestigt. 

Fig. 4 zeigt ein weiteres Verbindungsprof il , welches insgesamt 
drei U-Kammern 13, 14 und 15 auf weist, in welche die 
Kanten zweier horizontaler Kunststof fplatten 4 und 6 und einer 
vertikalen Kunstsotf fplatte 2 ragen und, ebenso wie gemSB den 
vorher genannten Figuren, mittels einer VerguBmasse befestigt 
werden. Die Reihenfolge der VergieBvorgMngc kann in der fiir die 
Montage giinstigsten Weise gewShlt werden. 

Fig. 5 und 6 zeigt, daB es auch mtiglich ist, schrSg stehende 
Platten oder horizontal liegende Kunststof fplatten mittels eihes 
Verbindungsprof ils zu verbinden, welches nur eine einzige 
U-f6rmige Kammer auf weist. 

Bei den Verbindungsprof lien der Figuren 3 und 4 kann die 
Stellung des Verbindungsprof iles bei alien VergieflvorgSngen 
unverandert bleiben, da die Symmetrieebenen der Kammern 
einander parallel sind, so daB deren EingieBOf f nungen in einer 
Ebene liegen. Dies bringt andererseits die Notwendigkeit mit 
sich, die Kanten 20 der horizontalen Platten 4 abzukanten,um sie 
in die Kammer einfiihren zu kdnnen. Soil dies Abkanten vermieden 
werden, so muB die Symmetrieebene jeder einzelnen Kammer parallel 
zu der Ebene liegen, in der* die ihr zugeordnete Kunststof fplatte 
liegt. Dies ergibt beispielsweise, wenn die miteinander zu ver- 
bindenden Kunststof fplatten in einander parallelen 
Ebenen oder in einer gemeinsamen Ebene liegen, die Anordnung 
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der Fig. 7a, 7b. Zunachst wird die VerguBmasse in die Hammer 14 
eingebracht, in der die Kunststof fplatte 2 steckt, dann wird die 
Anordnung urn ungefMhr 180° gedreht, die Kunststof fplatte 3 
in die Kammer 15 eingefUgt und eine VerguBmasse in die Karamer 15 
eingebracht . 

Die Fig. 8a und 8b zeigen die Verbindung elner vertikalen Kunst- 
stof fplatte 3 mit einer horizontalen Kunststof fplatte 6. Das 
Verbindungsprof il weist zwei U-f6rmige Kammern 13 und 14 auf. 
Die Symmetrieebenen dieser belden li-formigen Kammern stehen zu- 
einander senkrecht. In der Symmetrieebene der Kammer 13 bzw. 
parallel zu dieser liegt die vertikale Kunststof fplatte 3. In 
der Symmetrieebene der Kammer 14 bzw. parallel zu dieser 
Symmetrieebene liegt die horizontale Kunststof fplatte 6. Die Ver- 
wendung der in Fig. 8a und Fig. 8b dargestellten Verbindungs- 
profile macht es Uberf llissig, die horizontale Kunststof fplatte 
abzukanten, wie dies in den Fig. 1, 2, 3, 4, 5 und 6 dargestellt 
ist. Der Arbeitsgang des Abkantens wird somit eingespart. 

Im Ausf uhrungsbeispiel der Fig. 8a ist zur Herstellung eines 
runden BehMlters oder runden BehSlterteiles ein gekrllmmtes Ver- 
bindungsprof 11 dargestellt. Die vertikale Kunststof fplatte ist 
entsprechend dieser KrUmmung gebogen. Die vorgenannte 
"Symmetrieebene der Kammer 13" ist somit, streng genommen, 
keine Ebene, sondern eine entsprechend der KrUmmung der Platte 3 
gekrummte Fiache. - Eine Anordnung gemSB Fig. 8b, bei welcher 
die miteinander verbundenen Kunststof fplatten 3 und 6 miteinander 
einen rechten Winkel einschlieSen , lSBt sich zwar auch mit einem 
Verbindungsprof il gemSB den Fig. 1 und 2 herstellen, wenn man 
die Abkantung in Kauf nimmt. Eine Anordnung gemSB Fig. 8a, bei 
welcher eine der beiden miteinander verbundenen Kunststoff- 
platten gekriimmt ist, ist jedoch mit einem Verbindungsprof il 
gemSB den Fig. 1 , 2 oder 3 nicht herstellbar, da eine Abkantung 
lMngs eirier gekrummten Linie nicht oder nicht mit verniinftigem 
Arbe its auf wand hergestcllt werden kann. Das Verbindungsprof il 
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gemaB Fig. 8a hat daher den zusatzlichen Vorteil, gegenllber 
alien anderen dargestellten Profllen die Verwendung gekrtlmmter 
Kunststof fplatten zu ermtiglichen. 

Die ttblichen Verguflmassen haften so gut an dem Material der 
Verbindungsprof ile und der Kunststof fplatten, daB eine Zer- 
stOrung der Verbindung bei mechanischen Belastungen nicht zu 
befilrchten ist. Als zus&tzliche Sicherung kCnnen jedoch die 
U-Schenkel der Kammern 13 und 14 im Bereich der Offnungen nach 
innen gerichtete Leisten 32, 33 und 34 aufweisen, urn ein Heraus- 
reiBen der Verguflmassen aus den Kammern zu verhindern. Eine 
sichere Verankerung der horizontalen Platte 6 in der Vergufl- 
masse kann durch eine Abkantung 44 erzielt werden. 

Fig. 9 zeigt ein Verbindungsprof 11 mit einer runden Zentral- 
kammer 46, welche eine seitliche Offnung 48 aufweist. In diese 
seitliche Offnung ist. eine horizontale Kunststof fplatte 4 ein- 
geschoben und mlttels einer Vergufimasse befestigt. 

SternfOrmig an der AuBenwand 50 der runden Zentralkammer 46 sind 
Stege 52, 54, 56, 58 und 60 angeordnet, die jeweils zwischen- 
einander V-fttrmige Kammern 16 einschlieBen. Der Boden 12 
dieser Kammern ist durch die AuBenwand 50 der runden Zentralkam- 
mer 46 gebildet. 

GemaB Fig. 9 steckt in einer der V-fOrmigen Kammern 16 eine 
vertikale Kunststof fplatte 2 und ist dort mittels einer VerguB- 
masse befestigt. Weitere oder andere Kunststof fplatten kSnnten 
in gleicher Weise unter unterschiedlichen Winke.ln zur horizon- 
talen Kunststof fplatte 4 angebracht seln. 

An ihrer freien Kante tragt die horizontale Kunststof fplatte 4 
eine Querleiste 60 als Verankerung in der VerguBmasse der runden 
Zentralkammer 46. 
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Fig. 9 zeigt in besonders anschaulicher Weise die vielfSltigen 
Moglichkeiten der Verbindung von Kunststof fplatten mittels er- 
findungsgemSBen Profilen. Mittels des in Fig. 9 dargestellten 
Verbindungsprofils kbnnen zwei oder mehr Platten unter unter- 
schiedlichen Winkeln miteinander verbunden werden. 

Das erf ingundgemMBe VErfahren eignet sich beispielsweise zur 
Herstellung eines BehSlters, wle beispielsweise des in Fig. 1o 
dargestellten Abwasserbehalters . Die Betonwand 62 und der Beton- 
boden sind im Bereich 64 weggebrochen , urn die Anordnung der 
als Kunststoffplattierung dienenden horizontaleh Kunststoff- 
platte 4 und der vertikalen Kunststof fplatte 2 zu zeigen. Es 
ist erkennbar, daS die horizontale Platte 4 mit der vertikalen 
Platte 2 derart verbunden ist, wie dies in Fig. 2 dargestellt 
ist. 
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